ACTIVE E un nuovo concetto di fine linea che integra
palettizzazione, trasporto/automazione pallet con la
gestione di magazzino. La navetta a guida automatica
consente di ridurre la quantita di trasportatori palette ed
una migliore integrazione e flessibilita in caso di linee
multiple.

MECCANICA

La progettazione del sistema e’ stata interamente
realizzata sfruttando le piu’ moderne tecnologie di
disegno tridimensionale. La costruzione grazie
all'ottimizzazione dei progetti e’ stata semplificata in
termini di quantitd di componenti per aumentare
prestazioni ed affidabilita.

SISTEMA ELETTRICO

Il veicolo funziona con una batteria a 48 volt, essa pud
garantire il funzionamento dellAGV per 24 ore prima di
sostituirla o ricaricarla.

SICUREZZE

L'’AGV é dotato di sensori per il rilevamento di ostacoli,
che ne interrompono istantaneamente il funzionamento;
sono disposti su tutti i lati dellAGV, in modo da
salvaguardare la sicurezza del personale operante
nell’area di lavoro del veicolo. L'AGV é inoltre dotato di
pulsanti per l'arresto di emergenza e di lampade e
sirene per la segnalazione dei propri movimenti.
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PROGETTARE SOLUZIONI



PROGETTARE SOLUZIONI

DISPOSITIVI DI CONTROLLO microprocessore. Possono essere implementate
| dispositivi di controllo del’AGV sono progettati per diverse tecniche di guida: ad induzione, laser o a
essere affidabili, programmabili in modo facile ed Magneti/giroscopio.

integrabili in sistemi di AGV di ogni grado di

complessita. Il computer di  bordo €& basato su

Modello a forche controbilanciato, Modello a rulliera, portata Max Modello a forche doppia paletta,
portata Max 1500Kg. 1200Kg. portata Max 3000Kg.

SISTEMA DI CONTROLLO STAZIONARIO
L’AGV puo lavorare autonomamente in quanto le traiettorie
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; , di lavoro vengono programmate e memorizzate sulla
; r scheda di controllo del veicolo stesso. Tuttavia il massimo
: grado di automazione ed integrazione si raggiunge
facendo gestire I'impianto dal sistema di controllo
E | stazionario. Questa diventa una necessita quando si
: E : realizzano impianti con piu veicoli; per gestirne il traffico
U\ T TR IR LI A LI L degli AGV, gli incroci e le precedenze. Il sistema di controllo
e ! stazionario aggiunge inoltre caratteristiche utilissime
. . allintero impianto, tra cui la completa gestione in
MappatL;r?err\:ealgazzmo Trpaé:rcc::lg:gira automa_tico senza inter_verjto d.egli operg?ori,_ la o _
: : memorizzazione di tutti gli ordini eseguiti dai veicoli e degli
e simulazione . . :
allarmi segnalati dal sistema.
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OLELITCHRIECNIEH
Active LGV Nelocitda  1m/s aII’av_an'.[i
oTi Navetta t . llet aut i 0,5 m/s allindietro
‘1po avetta frasporto pafiet automatica ?Controlli  Scheda di controllo basata su microprocessore,
?Trazione Elettr!ca, !ntegrata nel gruppo motoruota unita di controllo manuale, Visualizzatore 16x2 caratteri con
?Sterzo Elettrico, integrato nel gruppo motoruota tastiera
?Freno Elettro-magnetico, integrato nel gruppo 2Guida Induttiva, laser, a magneti-giroscopio
motoruota . . ?Capacita di carico fino a 3000 Kg
Ruote Guida @ 305 mm, posteriori @ 250 mm ?Batteria  Pb da 300 a 800 Ah (al GEL su richiesta)
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